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Abstract (Basic): DE 2604705 A 

Apparatus consists of a conveyor for feeding the containers and a 
removal conveyor positioned at right angles to the feeder conveyor. ff 
Equipment is also provided for separating different rows of containers 

delivered by the feeder conveyor and for transferring them in rows on £ 
the removal conveyor. ~E 

The container transferring equipment is positioned between the end 
of the feeder conveyor and one side edge of the removal conveyor and is 
moving the rows of containers at a higher advancing speed. The 
equipment for separating and transferring the containers consists of an 
endless belt located in front and across geometrical axis of the feeder 
conveyor. The speed of the endless belt is considerably higher than the 
speed of the feeder conveyor. 
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Patentanspriiche 


IJl Aufgebeapparat fur Behalter in der Art von Flaschen, bestehend 
aus einem Transporteur als Behalterzufiihrer und einem Austrag - 
forderer in zur Bewegungsrichtung des Transporteurs lotrechter 
Anordnung, dadurch gekennzeichnet, daB er 
Mittel zum aufeinanderf olgenden Trennen der verschiedenen Reihen 
der voiu Transporteur zugefuhrten Behalter und zur Uberfiihrung der- 
selben in Reihen auf den AustragfSrderer aufweist, indem er 
ihnen eine grSBere Fortbewegungsgeschwindigkeit erteilt, wobei 
die genannten Mittel zwischen dem Ende des Transporteurs und einem 
der Seitenkanten des erwahnten F5rderers angeordnet sind, 

2 . Aufgebeapparat nach Anspruch l r dadurch gekenn- 
zeichnet , daB er Mittel zum Trennen und ttberf tihren der 
Behalter in Form eines endlosen Bandes ausgefuhrt sind, das 
zwischen den quer zur geometrischen Langsachse des Zufuhrungsappar 
tes gerichteten Vorgelegen gespannt 1st und stetig ablauft. 

3. Aufgebeapparat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Mittenabstand der Vorgelege des BAndes 
verstellbar ist. 

4. Aufgebeapparat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Bandgeschwindigkeit erheblich fiber derje- 
nigen der Zufiihrungseinrichtung liegt. 
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5. Aufgebeapparat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi zwischen dem Austragende des Transporteurs 
und dem Eintritt des Bandes die Anordnung einer Verbindungsbrucke 
vorgesehen ist, die mit einer tiberzugsmasse mit sehr ver ringer tern 
Reibungskoeffizienten bedeckt ist. 

6. Aufgebeapparat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zei c h n e t , daB er eine Vorrichtung zur Erkennung der Trennung 
(Absonderung) jeder Behalterreihe aufweist, der die STillsetzung 
der Zufiihrungseinrichtung steuert, sobald diese Absonderung wirksam 
wird* 


7. Aufgebeapparat nach Anspruch. 6, dadurch g e k e n n- 
zeichnet, dafc er Mittel zur Synchronisierung der Ingang- 
setzung und der STillsetzung des AustragsfSrderers sowie der Ingang- 
setzung der Zufiihrungs vorrichtung in Abhangigkeit von der durch die 
ausgetragene Flaschenreihe gesetzten Zeit enthalt, urn den Raum fur 
die auf dem FQrderer folgende Flaschenreihe freizulassen. 
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Die Erf indung bezieht sich auf Verbesserungen an Flaschenauf gebe- 
apparaten, d.h. , auf Einrichtungen , die das Aufsetzen von BehSltern, 
wie Flaschen f auf einen Forderer von elner Lager vorrichtung aus er- 
moglichen, die so eingerichtet ist f daB diese Behalter in aufein- 
anderf olgenden Reihen dem Forderer zugeftihrt werden. 

Man verwendet einen Auf gebeapparat dieser Art beispielsweise am 
Anfang einer Flaschenabf tills trasse so, daB die Flaschen nacheinander 
in die verschiedenen Maschinen dieser Strafle eingefUhrt werden. 

Die bekannten Einrichtungen dieser Art setzen sich zusaiumen aus 
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einem Transport forderer von groBer Breite, auf den eine Partie 
Flaschen gesetzt wird, die hintereinander unter Bildung aufeinander- 
folgender Reihen angeordnet sind, sowie einem Austragsf Srderer . Der 
Trans P ortf5rderer versetzt die Fiaschen in Richtung des Forderers 
bis zu einem Queranschlag, der eine Reihe auswahlt, die dann ihre 
Vorwartsbewegung fortsetzt, urn infolge der Bewegung des Transport- 
forderers auf den erstgenannten Forderer zu gelangen, wahrend dieser 
Queranschlag den Rest der Flaschen zuruckhalt, an deren B5den sich 
die Ketten dieses Transportf orderers reiben. Es wird klar, daB 
dieser Vorgang die Flaschen in erheblichem MaBe gegeneinander und 
gegen den Anschlag driickt, dergestalt, daB bei Flaschen mit em- 
pfindlicher AuBenverzierung diese teilweise beschadigt werden kann. 
AuBerdem ist die Stundenleistung dieses Flaschenaufgebeappartes 
verhaltnismassig gering. 

Die verbesserungen nach der Exfindung dienen zur Beseitigung dieser 
Nachteile und ermcglichen die Schaffung eines Flaschenauf gebe- 
apparates , der besonders gut den verschiedenen Erf ordernissen der 
Praxis gemigt und namentlich jedes AnreiBen (Beschadlgen) der AuBen- 
wande der Flaschen vermeidet. 

Nach der Erfindung ordnet man zwischen dem Transportforderer (Trans- 
porteur) und dem FSrderer Mittel an, welche die auf einanderf olgenden 
Reihen von Flaschen trennen und diese mit groBer Geschwindigkeit 
auf diesen Forderer setzen konnen. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der vorstehenden Anordnung 
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sind die Mitfcel in. Form mindestens eines endloseri Bandes ausge- 
fuhrt r das zwischea guerverlaufenden Ruckfiihrvorrichtungen ge- 
spannt ist und stetig ablauft, wobei vorzugsweise eine Verbindungs 
bracfce zwischen dem Ende des Transporters und dem Eingang des 
Bandes angeordnet ist. 

Die beifolgende Zeichnung ermoglicht ein besseres Verstandnis der 
Erfindung und zeigt beispielsweise ihre Merkmale und die von ihr 
gebotenen Vorteile. 

Fig. 1 ist eine Draufsicht auf einen Flaschenaufgebeapparat mit 
Anwendung der erf indungsgemassen Verbesserungen , 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt in vergrofiertem Maflstab nach Linie 
II-ir (Fig. l), 

Fig. 3< ist eine Ansicht Shnlich Fig. i, zeigt jedoch eine beson- 
dere Arbeitsphase r d.h. , wenn eine Fiaschenreihe in Rich- 
tung des Fdrderers verse tzt wird, und 

Fig. 4 ist eine Ausfuhrungsvariante von Fig. 2. 

Der Flaschenaufgebeapparat nach der Erfindung umfafit ein Gestell 1 
(Fig. I), , das einen Transporter 2 tragt, der aus mehreren neben- 
einander urn die Trommeln, 3,4 angeordneten Grundketten zusanuuen- 
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gesetzt ist, wobei mindestens die eine der Trommeln vermittels eines 
Motors 5 in Drehung versetzt wird r der ein stufenlos regelbares 
Getriebe Santreibt. Wie erkennbar ist r sind die Palettenketten, 
welche den Transporteur 2 bilden, vorzugsweise in verschiedenen 
Breiten vorgesehen, 

Es ist eine mittlere Kefie 2a von geringer Breite wiedergegeben, 
neb en der zwei breitere Ketten 2b, 2a angeordaet sind r wahrend eine 
schmalere Kette 2d auBerhalb j.eder der Ketten 2a vorhanden 1st. 

Je eine Irangsrampe 7 bzw. 8 ist oberhalb des aufleren Randes jeder 
Kette 2 d angeordnet, um die Flaschen zu fuhren r die in Richtung 
des Pfeiles F durch den Transporteur 2 hewegt werden. 

Ein Forderer 9 in Form einer endlosen Palettenkette erstreckt sich 
quer zum Transporteur 2? er wird durch einen Motor lo und ein Un- 
tersetzungsgetriebe II so in Drehung versetzt, dafi er sich mit 
veranderlicher Geschvindigkeit in Richtung des Pfeiles FI bewegt. 
Diese Palettenkette ist zwischen zwei Getrieberader in standigem 
Ein griff gespannt, von denen nur das mit 12 bezeichnete dargestellt 
ist. Man erkennt, dafi der Rand des Forderers 9 r der rait dent Trans- 
porteur 2 tibereinstimmt, sich in gewissem Abstand von Ietzterem 
befindet. 

Zwischen dem Transporteur 2 und dent Forderer 9 trSgt das Gestell 1 
zwei querliegende Zylinder 13 r I4 (Fig- 2> sowxe eine Spannrolie 15. 
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Ein durchlaufendes Band 16 umgibt die Zylinder 13,14 und die Rolle 
15, so daB eine Trennvorrichtung 17 gebildet wird; sie wird durch 
ubliche Mittel, wie Elektromotor M und eine Transmission T, in 
Drehung versetzt, Man kann erkennen, daB die oberen Erzeugenden 
der beiden Zylinder 13,14 sich in Hohe des oberen Trumms des Trans- 
porters 2 befindet, wobei der Zylinder 14 in unmittelbarer 
Nahe eines waagrechen Flugels 18 liegt, der mit dem Chassis des 
Forderers 9 fest verbunden ist und dessen Oberseite in der durch 
die Oberseite des Bandes 16 und durch diejenige der Palettenkette 
des Forderers verlaufenden horizontalen Ebene liegt. Die Rolle 15 
befindet sich unterhalb der Zylinder 13,14. Selbstverstandlich 
ist der MIttenabstand der Zylinder 13,14 veranderlich. 

Zwischen dem Ausgang des Transporteurs 2 und dem Einlauf der Vor- 
richtung 17 ist die * Anordnung einer Verbindungsbrucke 19 vorgesehen 
die eine waagrechte Platte 2o tragt, deren Oberseite mit einer 
Schicht aus einem Material mit verringertem Reibungskoef f izient , 
wie Traf luorathylen (bekannter unter der Be zeichnung "Teflon " ) 
uberzogen ist. Die LMngsreinder der Platte 2o sind schiefkantig 
derart zugeschnitten, daB sie moglichst nahe an den Transporteur 
2 bzw. die Trennvorrichtung 17 herankommen. 

Die Arbeitsweise geht aus den nachstehenden Erlauterungen hervor: 
Wie in Fig. 3 gezeigt, setzt man mit alien geeigneten Mitteln auf 
den Transporteur eine bestimmte Anzahl von Behaltern, etwa Flaschen 
21, die dazu bestiinmt sind, reihenweise auf dem Forderer 9 angeord- 
net zu werden. Die von der Gesamtheit der Flaschen in Anspruch ge- 
nommene Flasche stellt ein Rechteck dar, dessen AusmaBe etwas ge- 
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ringer sind als diejenigen des Transporteurs 2. 

Wird der letztere in Gang gesetzt, dann rucken die Flaschen in 
Richtung des Forderers 9 in Form von auf einanderf olgenden r ineinan- 
der verschachtelten Reihen vor, wobei die Rairipen 7 und 8 die Haltung 
des Teils vor der Gesamtheit der Flaschen in Querrichtung sichert. 
Wenn die Flaschen der ersten Reihe die Verbindungsbrucke 19 er- 
reichen, setzen sie ihr Vorriicken auf dieser in Pf eilrichtung F 
infolge des Druckes fort, den die folgenden Flaschen auf sie aus- 
uben. Sobald die Flaschen dieser ersten Reihe in Kontakt mit dem 
Band 16 der Vorrichtung 17 kommen, werden sie von diesem Band xiber- 
nommen, dessen lineare Bewegungsgeschwindigkeit uber derjenigen 
des Transporteurs 2 liegt, so daB diese Flaschen sich rasch von 
denen der zweiten Reihe unter Bildung eines Raumes 22 entfernen. 
Durch eine Fotozelle 23 wird der Moment der Bildung dieses Raumes 
22 festgestellt, wodurch die Arretierung des Transporteurs 2 
mittels in einem Schaltschrank 24 enthaltener geeigneter Vorrichtun- 
gen bewirkt wird. 

Da der Forderer 9 ebenfalls stillgesetzt wird, gehen die Flasch. 
auf den Fliigel 18 seines Gestells (Rahmens) uber und reihen sich auf 
der Palettenkette dieses Forderers genau gegeniiber dem Transpor- 
teur 2. In diesem Moment setzen in geeigneter Weise eingerichtete 
Organe den Motor lo in Gang f der Forderer ruckt vor und sobald die 
letztere Flasche 21a der hier in Betracht gezogenen Flasche 
uber die Rampe 7 hinaus gelangt ist> kann dem Motor 5 automatisch 
Strom zugefiihrt werden, damit der Transporteur von neuem vorriicken 
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kann. Man ist nun an derselben STelle wie zu Begiftn der ArbeitsgSnge 
angelangt, wie sie oben beschrieben wurden, und der Betrieb verlauft 
in gleichen auf einanderf olgenden Arbeitsspielen. Selbstverstandlich 
kann wegen des Bewegungszeitraumes einer Flaschenreihe seit ihrer 
Wartestellung auf der Briicke 19 bis zu ihrer Ankuft auf der Kette 
des Forderers 9 der Motor 5 etwas fruher unter Strom gesetzt werden, 
ehe die letztere Flasche 21a der austretenden Reihe die in der Ver- 
langerung der Rampe 7 liegende, gedachte Linie Uberschritten hat. 

FAlls es sich urn Flaschen von kleinem Durchmesser handelt, ist es 
praktisch notwendig r eine stetige Zufiihrung zum Forderer 9 zu bewir- 
ken. In diesem Fall ist die neue Trennvorrichtung 25 etwas verschie- 
den von der mit 17 bezeichneten. Wie in Fig. 4 gezeigt ist, umfaBt 
sie uber den Zylinder 14 der Vorrichtung 17 hinaus eine Antriebs- 
trommel 26, die mittels eines Riemens 27 mit der Abtriebsscheibe 28 
eines Elektromotors 29 verbunden ist. Zwischen dem Zylinder 14 und 
dem Ende des Transporteurs 2 ist eine waagrechte Platte 3o vorgesehen, 
die an einer Traverse la des Gestells 1 befestigt ist und deren in 
der Hohe der Trommel 4 gelegener Rand so gearbeitet ist, daB er als 
vorgelege fur ein den Zylinder 14 die Trommel 26 und die Platte 3o 
umgebendes endloses Band 31 dienen kann, wobei Spanner 32 ein beque- 
mes Aufwickeln des Bandes 31 ermtfglichen. 

Wahlt man ge^ignete Geschwindigkeiten fiir den Transporteur 2, das 
Band 31 und die Palettenkette des Forderers 9, kann man einen stetigen 
Gang dieser drei Organe und nachf olgenden Austrag der Flaschen auf 
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den Forderer erzielen. 

SEibstverstandlich erfolgte die vorstehende Beschreibung lediglich 
beispielsweise und dieselbe schrankt in keiner Weise den Rahmen 
der Erfindung ein, der auch durch Austausch der beschriebenen Aus- 
fuhrungseinzelheiten gegen andere gleichwertige nicht uberechritten 
wird. Insbesondere konnen die Vorrichtungen 17 Oder 25 in Form mehre- 
rer endloser Bander oder Ketten Oder auch durch andere Mittel zur 
Erzielung des gleichen Resultates ausgeftihrt werden, etwa in Form 
kleiner Rollen, die in Querrichtung nebeneinander angeordnet und 
zusammen in geeigneter Weise in Drehung versetzt werden. 
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